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(57) Abstract: Disclosed is a joining device for connecting a first bar- 
type hollow profiled member (10) comprising a profiled channel and at 
least one undercut groove space on a longitudinal groove (20) to another 
such workpiece by means of a screw element or similar member which 
penetrates an opening (20) of the workpiece and can be inserted into 
the interior (22) of the other workpiece. According to the invention, a 
strip-type profiled base (34) is fixed to the face (14) of the hollow pro- 
filed member (10). Said profiled base (34) extends in a radial direction 
relative to the profiled channel (12) while at least one end thereof is pro- 
vided with a stepped area (35) for receiving the screw element which lies 
within the lateral contours of the profiled base (34) in the resting position 
and protrudes from the same at least on one side in the connected posi- 
tion while engaging in a retaining manner into the undercut space of the 
other hollow profiled member (10). The profiled base (34) encompasses 
a base plate (36) on a top strip (38) whose longitudinal cross section is 
shorter than the length of the base plate while a portion of the base plate 
protrudes from the face/s of the top strip (38) so as to form a surface or 
a stepped area (35). 

(57) Zusammenfassung: Bei einer Verbindungsvorrichtung zum 
Anschluss eines einen Profilkanal sowie zumindest einen hinter- 
schnittenen Nutenraum an einer Langsnut (20) aufweisenden ersten 
strangartigen Hohlprofils (10) an ein anderes derartiges Werkstiick 
mittels eines Schraubelementes od.dgl. Organs, das eine Offnung (20) 
des Werkstuckes durchsetzt sowie in den Innenraum (22) des anderen 
Werkstuckes einsetzbar ist, wird an der Stirnflache (14) des Hohlprofils 
(10) ein streifenartiges Sockelprofil (34) festgelegt, das radial zum 
Profilkanal (12) verlauft und zumindest einends eine Stufenflache (35) 
zur Aufnahme des Schraubelementes aufweist, welches in Ruhelage 
innerhalb der Seitenkonturen des Sockelprofils (34) liegt sowie dieses 
in Anschlussstellung zumindest an einer Seite uberragt und in den 
Hinterschneidungsraum 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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des anderen HohlprefilsdOhaltendeingxeift. Das Sockelprom ( 34) weisteineFussp^ 

Langsschnitdange als die Lange der Fussplatte auf, und ein Teil von letzterer uberragt d,e Stirnseate/n des Kopfstre,fens (38) unter 
Bildung einer Oberoder Stufenflache (35). 
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Verbindunqsvorrichtuna fur zwei stranqartiqe Hohlprofile 
nnd Verfahren zu deren Herstellung 



Die Erfindung betrifft eine Verbindungsvorrichtung zum An- 
schluss eines — einen Profilkanal sowie zumindest einen 
hinterschnittenen Nutenraum an einer Langsnut aufweisenden 
— ersten strangartigen Hohlprofils an ein anderes Werk- 
stuck mittels eines Schraubelementes od.dgl. Verbindungsor- 
gans. Zudem erfasst die Erfindung ein Verfahren zum Her- 
stellen der Vorrichtung. 



Die DE 92 15 84 3 des Anmelders beschreibt eine Verbindungs- 
vorrichtung zum Festlegen in einem hinterschnittenen Innen- 
raum einer Langsnut eines Hohlprofils od.dgl. Werkstiicks 
mit wenigstens einer die Breite des engen Nutenquerschnitts 
ubersteigenden Erstreckung zum Anschluss eines die Langsnu- 
ten aufweisenden ersten Werkstiickes an ein anderes Werk- 
stiick, welches seinerseits mit Langsnuten versehen ist, de- 
ren Querschnitt sich zur Profilstirn hin Sffnet. Dieses 
Element kommt insbesondere bei metallischen Hohlprofilen 
25 zur Anwendung, deren Innenraum von aufien her nicht zugang- 
lich ist; es ist etwa quaderfSrmig ausgebildet und weist 
wenigstens zwei einander gegenuberliegende, in einem Winkel 
geneigte Flankenwande auf sowie ein Federorgan, das einer- 
seits an einer der geneigten Flankenwande festliegt und 
anderseits die engere Oberflache des Elements mit seinem 
freien Ende iibergreift. Dieses ist in entspanntem Zustand 
der Feder in Abstand zum Element angeordnet. Wird das Fe- 
derorgan an das Mutterelement angedruckt, kann dieses — 
mit seiner Schmalseite zuerst — ohne weiteres in die hin- 
35 terschnittene Nut eingeschoben werden. 
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Bei einem anderen Verbindungsorgan zum Festlegen in einem 
hinterschnittenen Nutenraum einer Langsnut eines Hohlpro- 
fils nach DE 198 40 057 Al des Anmelders sowie zum An- 
schluss des Hohlprofils an ein anderes, seinerseits rait 
entsprechenden Langsnuten versehenes Werkstiick, ist an der 
Oberflache von Winkelarmen eines winkelfdrmigen Formstiickes 
als Befestigungs- oder Verbindungseinrichtung jeweils zu- 
raindest eine der Breite einer den engen Nutenquerschnitt 
bildenden Langsnut etwa entsprechende Anformung vorgesehen 
sowie im Winkelarm wenigstens eine ihn durchsetzende 
Schraube angebracht; die Breite des Winkelarms iibersteigt 
die Breite der Langsnut. Zudem verjiingt sich der Quer- 
schnitt der Anformung von der Oberflache des Winkelarms 



weg 



In Kenntnis dieser Gegebenheiten hat sich der Brfinder das 
Ziel gesetzt, eine betriebssichere BefestigungsmSglichkeit 
von insbesondere stranggepressten Hohlprofilen mehreckigen 

bevorzugt rechteckigen — Querschnittes zu schaffen, die 

miteinander zu verbinden sind f dies vor allem in einem etwa 
rechten Winkel. Insbesondere soil ein System verbessert 
werden, bei dem die Profilstirn des einen Werkstuckes auf 
einer Langsseite des anderen Werkstuckes aufliegt und daran 
— weitestgehend verdrehsicher — gehalten wird. Ein weite- 
25 res Ziel des Erfinders ist es, den Verbindungsvorgang an 
sich erheblich zu vereinfachen sowie vor allem die Handha- 
bung des Verbindungsorgans zu verbessern, indem letzteres 
als eine Einheit ausgestaltet wird. 



Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt die Lehre der unabhangigen 
Anspriiche; die Onteransprttche geben gunstige Weiterbildun- 
gen an. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kom- 
binationen aus zumindest zwei der in der Beschreibung, der 
Zeichnung und/oder den Anspruchen offenbarten Merkmale. Bei 
35 angegebenen Bemessungsbereichen sollen auch innerhalb der 
genannten Grenzen liegende Werte als Grenzwerte offenbart 
und beliebig einsetzbar sein. 
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ErfindungsgemaB ist an dem einen Hohlprofil ein streifenar- 
tiges Sockelprofil festgelegt, das radial zur Langsachse 
des Profilkanals verlauft und zumindest einends eine 
Stufenflache zur Aufnahme des Schraubelementes aufweist, 

5 welch letzteres in Ruhelage innerhalb der Seitenkonturen 
des Sockelprofils liegt und dieses in Anschlussstellung 
zumindest an einer Seite uberragt und in den Hinterschnei- 
dungsraum des Nutenraumes des anderen Hohlprofils haltend 
eingreift. Bevorzugt ist das Sockelprofil an der Stirn- 

10 flache des Hohlprofils festgelegt. 

Als gunstig hat es sich erwiesen, das Sockelprofil mit 
einer Fuftplatte an einem Kopfstreifen geringerer Langs- 
schnittlange — als es die Lange der Fuflplatte ist — aus- 
15 zustatten, so dass ein Teil von letzterer die Stirnseite/n 
des Kopfstreifens unter Ausbildung ihrer Oberflache als 
Stufenflache uberragt. 



Nach einem anderen Merkmal der Erfindung weist das Schraub- 
20 element einen in Draufsicht i.w. rechteckigen Sockelstrei- 
fen auf, von dessen Oberflache eine Schraub- oder Sockel- 
hiilse fur eine sie axial durchsetzende Schraube aufragt, 
insbesondere fur eine Innenmehrkantschraube . Die Aufienkon- 
tur dieser Schraub- oder Sockelhiilse soli zwei diagonal zu 
25 ihrem Innenraum angeordnete — bevorzugt von einer Langs- 
kante des Sockelstreif ens ausgehende — Eckkanten aufwei- 
sen, von denen jeweils beidseits eine ebene Wandflache als 
Teil der Hiilsenwand ausgeht; letztere geht in einen 
querschnittlich gekrummten Bogenbereich der Hiilsenwand 
30 Uber. Diese Formgebung verbessert die Drehf ahigkeit des 
Schraubelements, wenn dieses in eine Langsnut eines Hohl- 
profils eingesetzt ist. 

Vorteilhafterweise Uberragt der Sockelstreif en in seiner 
35 Langsachse die Hiilsenwand. Die Eckbereiche dieses Sockel- 
streifens konnen in Draufsicht teilkreisf ormig ausgebildet, 
und der Eckkante der Hiilsenwand kann ein gerundeter Eckbe- 
reich des Sockelstreif ens zugeordnet sein. Das Sockelprofil 
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soil zudem von einem etwa zentrisch in seinem Kopfstreifen 
angeordneten Durchbruch fur ein Schrauborgan durchsetzt 
sein, welches im Profilkanal des Hohlprofils festlegbar 
1st, dessen Stirnflache der Firstflache des Sockelprof ils 
5 anliegen soli. 

im Rahmen der Erfindung liegt es, dass eine Ober- oder 
Stufenflache des Sockelprof ils ~ oder deren beide - in 
einem Abstand zur Stirnflache des Hohlprofils verlauft — 
10 bzw. verlaufen -, welcher der Hohe der Stirnseite des 
Kopfstreifens entspricht bzw. der Summe aus der Dicke von - 
- den Hinterschneidungsraum ubergreif enden und die Langsnut 
begrenzenden — Formrippen sowie der Dicke des Sockelstrei- 
fens . 

Von erfindungsgemafter Bedeutung ist zudem, dass die Langs- 
achse des Sockelstreif ens des Schrauborgans in Einschublage 
parallel zur Langsachse des Hohlprofils verlauft und der 
Sockelstreif en in der Langsnut verfahrbar angeordnet ist. 
Zum Verbinden beider Hohlprofile werden erf indungsgemaft die 
Schrauborgane in Anschlussstellung den Hinterschneidungs- 
raum des einen Hohlprofils ubergreif ende Formrippen jeweils 
von deren Sockelstreif en untergrif f en, wodurch die Formrip- 
pen des einen Hohlprofils an der Stirnflache des anderen 
Hohlprofils anliegend fest gehalten werden. In Anschluss- 
stellung steht dann die Langsachse des Sockelstreif ens quer 
zur Langsachse des zugeordneten Hohlprofils. 

Als Verbindungselement soli im Rahmen der Erfindung eine in 
die Langsnut eingesetzte Hulse mit seitlichen Aufienrippen 
dienen, die in Radialnuten des Hohlprofils eingesetzt 
werden' kSnnen. Der Hulse ist eine Spannschraube zugeordnet, 
die in den — gegebenenf alls teilweise mit einem Mehrkant- 
querschnitt versehenen — HUlseninnenraum koaxial einge- 
setzt zu werden vermag; die Spannschraube wird durch ihre 
Hulse am Hohlprofil gehalten. 
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Die zumindest in ihrem freien Endbereich querschnittlich 
etwa dreiecksformige Aufienrippe soil mit ihren Rippen- 
flachen in Formrinnen der Hiilsenumfangsf lache ubergehen, 
und die beiden Rippenf lachen sollen bevorzugt in eine Rip- 
penspitze ubergehen, die als Schneide ausgebildet sein 
kann. 

Bevorzugt weist die Aufienrippe einends eine Seitenkante 
auf, die mit einer etwa durch die Mitte der Aufienrippe ge- 
legten Radiallinie einen Winkel von etwa 45° bildet; die 
Aufienrippe ist an ihrer geneigten Seitenkante angestaucht. 

Diese Hulse bietet zumindest drei zu ihrer Mittelachse pa- 
rallele Gruppen von Aufienrippen an, die in Bef estigungslage 
Radialnuten zugeordnet sind; letztere sollen im Nutentiefs- 
ten der Langsnut des Hohlprofils sowie in zueinander wei- 
senden Flachen von die Langsnut an der Prof ilseitenf lache 
begrenzenden Formrippen angebracht sein. Dabei hat es sich 
als giinstig erwiesen, die Seitenkanten einer Gruppe von 
Aufienrippen parallel zur Mittelachse miteinander. fluchten 
zulassen. Die geneigte Seitenkante der Aufienrippe bildet 
vorteilhafterweise einen Beriihrungswiderstand zwischen der 
Hulse und den zugeordneten Radialnuten, welcher einen Ein- 
satz der Aufienrippen ermoglicht. 

Von selbstandiger erf inderischer Bedeutung ist die Ausges- 
taltung der erwahnten Hulse und ihr Zusammenspiel mit der 
ihr zugeordneten Spannschraube; die in die Langsnut einge- 
setzte Hulse ist — wie gesagt -- mit von ihrer Umfangs- 
f lache abragenden seit lichen Aufienrippen versehen, die in 
Radialnuten des Hohlprofils einsetzbar ausgebildet sind. 
Zudem wird der Hulse eine in ihren Innenraum einschiebbare 
Spannschraube zugeordnet, an deren Schraubenkopf ein Rund- 
schaft angeformt ist. Dieser soil in Abstand zum Schrauben- 
kopf in einen koaxialen Schraubschaft ubergehen. 
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Als gtinstig hat sich ein an einen Schraubenkopf der Spann- 
schraube angeformter Schaft erwiesen, der in Abstand zum 
Schraubenkopf mit dem Gewinde versehen ist. Zwischen dem 
Schraubenkopf und dem Gewinde erstreckt sich ein Rundab- 
schnitt des Schaf tes, dessen Lange etwa zwei Dritteln der 
Schaf tiange entspricht. 

Zudem soil der besseren Befestigung halber der Auiiendurch- 
messer des Gewindes bzw. des Schraubschaftes grdfter sexn 
als der Durchmesser des Htilsenraums Oder eines Durchbruches 
in einer den Htilseninnenraum begrenzenden und vom Schaft 
durchsetzten Ruckwand der Htilse. Da erf indungsgemafi das 
Gewinde am Schaft eine zum Schraubenkopf weisende Ringkante 
bildet, dient letztere als Anschlagorgan, dessen Partner 
die ringfOrmige Ruckwand der Hulse ist. Nach einem weiteren 
Merkmal der Erfindung ist die Spannschraube zwischen ihrem 
Schraubenkopf und der Ringkante in der HUlse axial ver- 
schiebbar gelagert; bei Anschlag des Schraubenkopf es der 
Spannschraube am zugeordneten, aulieren Htilsenrand der Hulse 
ragt das Gewinde andernends aus der Hulse. 

Vorteilhafterweise soil ein Langsabschnitt des Innenraumes 
der Hulse als ein Mehrkantquerschnitt — insbesondere als 
Sechskantquerschnitt ~ ausgebildet sein und an einen 
zylindrischen Abschnitt des Htilseninnenraumes anschliefien, 
dessen achsparallele Kanten als Kerbrinnen ausgebildet 
sind. 

Vorteilhafterweise entspricht die axiale Lange des zylin- 
drischen Abschnittes des Htilseninnenraumes etwa der Lange 
des Gewindes der Spannschraube. 

im Rahmen der Erfindung liegt auch, dass an die Htilse an 
ihrem der Ruckwand fernen Ende ein axialer Kragen angeformt 
ist, innerhalb dessen der Schaft verschoben zu werden ver- 
mag. Dieser Kragen begrenzt mit der Omf angsf lache der Htilse 
eine Ringzone dieser Htilse, zudem verlangert die H6he des 
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Kragens die Kontaktlange zwischen Hiilse und Spannschraube . 
Die bevorzugte Kontaktlange misst etwa 20,5 mm. 

ErfindungsgemaB geht die zumindest in ihrem freien Endbe- 
5 reich querschnittlich etwa dreiecksformige AuBenrippe nut 
ihren seitlichen Rippenf lachen in Formrinnen der Hulsenum- 
fangsf lache iiber. Die beiden Rippenf lachen sollen in erne 
Rippenspitze ubergehen, die bevorzugt als Schneide ausge- 
bildet ist. 

Bevorzugt weist die AuBenrippe einends eine Seitenkante 
auf die mit einer etwa durch die Mitte der AuBenrippe ge- 
legten Radiallinie einen Winkel von etwa 45° bildet; die 
AuBenrippe ist an ihrer geneigten Seitenkante angestaucht. 

Auch kann ein tellerartiger, flach quaderf ormiger Korper an 
einer Seitenkante der AuBenrippe vorgesehen werden, urn die 
Sitzstellung der Hiilse zu verbessern. Dieser tellerartige 
K6rper abergreift die AuBenrippen an deren dem Kragen fer- 

20 nen Rippenf lache axial. Die geneigte Seitenkante der AuBen- 
rippe bildet einen Beruhrungswiderstand zwischen der Hulse 
und den zugeordneten Radialnuten. Letztere sind im Nuten- 
tiefsten der Langsnut des Hohlprofils sowie in zueinander 
weisenden Flachen von die Langsnut an der Prof ilseiten- 

25 f lache begrenzenden Formrippen angebracht. 

Auch liegt im Rahmen. der Erfindung ein Verfahren zum Her- 
stellen der beschriebenen Vorrichtung, bei dem die Haise 
auf den Rundschaft der Spannschraube aufgeschoben und das 
30 aus dem Hulsenraum koaxial abragende freie Ende des Rund- 
schaftes zu einem Gewinde verformt wird. Dies geschreht 
insbesondere durch Rollformen. 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung bevorzugter 
Ausfuhrungsbeispiele sowie anhand der Zeichnung; diese 
zeigt in: 



Fig. 1 



10 



die Stirnansicht eines 
Langsnuten aufweisenden 
stranggepressten Hohlprof ils 
mit in zwei der Langsnuten ein- 
geschobenen Verbindungsorganen 
fur ein an jenes Hohlprof il 
rechtwinkelig angesetztes zwei- 
tes Hohlprofil gleicher Formge- 
bung; 

15 

Fig. 2: eine Seitenansicht eines Ab- 

schnitts des Hohlprofils mit 
einem zugeordneten, geschnitten 
dargestellten Sockelprofil als 
Teil "eines Verbindungsorgans; 



20 



25 



30 



Fig. 3: das Sockelprofil gemali Fig. 2 

in verkleinerter Wiedergabe; 

Pi g# 4 : einen vergrolierten Ausschnitt 

aus Fig, 3 bzw. 14 nach deren 
Pfeil IV; 

pig m 5 : die Drauf sicht auf das 

Sockelprof il; 

F i g- 6 : eine Schragsicht auf das 

Sockelprofil; 



35 



Fig. 1, 8: 



Draufsicht und Seitenansicht 
eines Schraubelements fur das 
Sockelprofil; 
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Fig. 9: 



die Draufsicht auf eine andere 
Ausgestaltung des Schraubele- 
mentes; 



Fig. 10: 
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Fig. 11: 



15 



Fig. 12: 



die Stirnansicht eines Teiles 
eines Hohlprofils mit Seitenan- 
sicht eines zugeordneten 

anderen Hohlprofils wahrend des 
Einfuhrens eines Schraubelemen- 
tes; 

die Hohlprofile der Fig. 10 in 
zueinander festgelegter 
Stellung; 

eine SchrSgsicht auf eine 
andere Ausgestaltung des 

Sockelprof ils ; 



20 



Fig. 13: 



die Draufsicht auf- das 
Sockelprofil der Fig. 12; 



25 



Fig. 14 



Fig. 15; 



den Langsschnitt durch Fig. 13 
nach deren Linie XIV-XIV; 

die Stirnansicht eines weiteren 
Hohlprofils mit eingebautem 
Verbindungselement ; 



30 



Fig. 16: 



eine Seitenansicht des teil- 
weise geschnittenen Hohlprofils 
der Fig. 15; 
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Fig. 17: 



eine vergrofierte Draufsicht auf 
das Verbindungselement der Fig. 
15; 
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Fig. 18: 



einen Teil des 

Verbindungselementes in ver- 

groBerter und teilweise ge- 
schnittener Seitenansicht; 



Fig. 19: 



Fig. 20: 
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Fig. 21: 



15 
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Fig. 22: 

Fig. 23: 
Fig. 24: 

Fig. 25, 27: 
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Fig. 26: 



einen vergrSfierten 
aus Fig. 18; 



Ausschnitt 



eine Seitenansicht einer Hiilse 
mit dieser axial zugeordneter 
Spannschraube; 

die teilweise geschnittene 
Paarung der Fig. 20 in einer 
anderen Betriebsstellung; 

eine Schragsicht auf die Hiilse 
der Fig. 20, 21; 

•eine Frontansicht zu Fig. 22; 

einen vergrSlierten Ausschnitt 
aus Fig. 20/ 29 nach deren Feld 
XXIV; 

jeweils eine der Darstellung in 
Fig. 22 etwa entsprechende Wie- 
dergabe einer anders gestalte- 
ten Hiilse; 

einen Langsschnitt durch die 
Hiilse der Fig. 25 mit zugeord- 
neter Spannschraube; 



35 



Fig. 28: 



eine Frontansicht zu Fig. 27; 
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Fig. 29: 



Fig. 30, 31: 



eine der Fig. 20 entsprechende 
Wiedergabe der Hulse nach Fig. 
27 mit dieser axial zugeordne- 
ter Spannschraube; 

jeweils die teilweise geschnit- 
tene Paarung der Fig. 29 in 
einer anderen Betriebsstellung; 
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Fig. 32: 



Fig. 33 



einen geschnittenen Bereich aus 
Fig. 22 in anderer Ausgestal- 
tung; 

eine vergrofterte Schragsicht 
auf einen Ausschnitt der Hiilse 
nach Fig. 32. 



Ein Hohlprofil 10 quadratischen Querschnitts der au/ieren 
Seitenlange a von hier 45 mm mit in Fig. 1 durch das - von 
einem in der Prof illangsachse A verlaufenden Profilkanal 12 
bestimmten - Zentrum Z seiner Stirnflache 14 gelegten 
Querschnittsachsen B, Bx als Symmetrieachsen weist eine den 
Profilkanal 12 enthaltende Mittelsaule 11 quadratischen 
Querschnitts auf sowie jeweils in der Mitte seiner Profil- 
seitenflachen 16 eine — beidseits von Formrippen 18 der 
Dicke c von hier 6 mm begrenzte — Langsnut 20 einer Breite 
b von beispielsweise 12 mm, die zur Prof illangsachse A hin 
in einen querschnittlich hinterschnittenen Nutenraum 22 
ilbergeht. Die Formrippen 18 sind an der Prof ilseitenf lache 
16 mit Eckausnehmungen 17 versehen. 

Der Hinterschneidungs- oder Nutenraum 22 wird zum Stirn- 
fiachenzentrum Z hin von einem Boden oder Nutentief sten 24 
begrenzt und ist als eine von jenen Formrippen 18 iibergrif- 
fene rinnenartige Ausnehmung der Hdhe e von etwa 8 mm sowie 
einer maximalen Breite f von etwa 20 mm gestaltet. Das 
freie Ende jeder der rinnenartigen Ausnehmungen bildet in 
der Stirnflache 14 des Hohlprofils 10 eine sechseckige 
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Stirndffnung 25, wie auch die Langsnut 20 in den Profilsei- 
tenflachen 16 eine gestreckte Offnung darstellt . 

Den vier die Nutentief sten 24 bildenden Aulienf lachen jener 
5 Mittelsaule 11 ist jeweils beidseits ihres Querschnitts 
eine armartige Rippe 26 zugeordnet, die zu den Quer- 
schnittsachsen B, Bi in einem Winkel von 4 5° geneigt — 
also in der Stirnflache 14 diagonal — verlauft. Jede die- 
ser an die Mittelsaule 11 angeformten Rippen 26 geht in 
10 einen der Eckbereiche 28 des Hohlprofils 10 iiber; in jedem 
dieser Eckbereiche 28 befindet sich — parallel zur Profil- 
langsachse A — ein Eckkanal 30 nahezu quadratischen Quer- 
schnitts, von dem schmale Sackschlitze 32 der Formrippen 18 
ausgehen, die in letzteren achsparallel verlaufen. 

Das in Fig. 1 obere Hohlprofil 10 wird an einer seiner 
Stirnflachen 14 von einem rechtwinkelig zugeordneten zwei- 
ten Hohlprofil 10 identischen Querschnitts untergriffen und 
ist durch Verbindungsorgane angeschlossen. Beide Hohlpro- 
20 file 10 sind bevorzugt aus einer Aluminiumlegierung strang- 
gepresst . 

In Fig. 2 ist das eine Ende des in Fig. 1 oberen Hohlpro- 
fils 10 skizziert mit einem an seiner Stirnflache 14 fest- 

25 zulegenden Sockelprofil 34 fur in Fig. 1 bei 50 angedeutete 
Verbindungsorgane. Dieses Sockelprofil 34, dessen Langs- 
achse mit E kenntlich gemacht ist, weist eine FuBplatte 36 
der beispielsweisen Lange g von 44 mm, einer Breite b x von 
10 mm sowie einer Hohe h von 5 mm auf, an das ein mittiger 

30 Kopfstreifen 38 gleicher Breite bi, geringer Lange g x von 
etwa 24 mm sowie der Hohe hi von etwa 9 mm angeformt ist. 
Die FuBplatte 36 bildet beidseits des mit ihr einstuckigen 
Kopfstreifens 38 jeweils eine zu dessen Firstflache 40 
parallele Stufenflache 35, welche an die Stirnseite 39 des 

35 Kopfstreifens 38 anschlielit. An die Stirnseiten 37 der FuB- 
platte 36 konnen gemaB Fig. 4 querschnittlich dreiecksf5r- 
mige Bodenleisten 41 der Hohe h 2 von 0,3 mm angeformt sein. 



# 



_ ^ PCT/EP2004/013011 

WO 2005/073568 



10 



15 



20 



25 



30 



Dieses Sockelprofil 34 wird mittels einer — einen zentra- 
len Durchbruch 42 des Durchmessers d von 8 mm durchgrerf en- 
den — in Fig. 2 bei 44 angedeuteten Schraube im Profilka- 
nal 12 so festgelegt, dass die Firstflache 40 des Kopf- 
streifens 38 des Sockelprof ils 34 der Stirnflache 14 des 
Hohlprofils 10 anliegt. Beidseits des Kopf streifens 38 ist 
in der Stufen- oder Oberflache 35 der Fuftplatte 36 bei 4 6 
eine Vertiefung des Durchmessers d x von 5 mm angedeutet; 
statt deren konnen auch ~ gemail Fig. 12 — Schraublocher 
48 vorgesehen werden. 

Wenn das Sockelprofil 34 an der Stirnflache 14 des Hohlpro- 
fils 10 festgelegt ist, verlaufen die von den beiden Enden 
der FuBplatte 36 angebotenen Oberflachen 35 in Abstand hi 
zur Stirnflache 14 und dienen jeweils zur Auflage eines 
Schraubelementes 50, mit dem die beiden sich kreuzenden 
Hohlprofile 10 verbunden werden. 

Dieses aus einem harten Metall gefertigte Schraubelement 50 
umfasst einen rechteckigen Sockelstreif en 52 — der Lange 
ai von etwa 16 mm, der Dicke d von etwa 3 mm und der 
Breite fx von etwa 9 mm — sowie eine diesem angeformte 
Schraubhiilse 54. Jene Breite fi des Sockelstreif ens 52 ist 
auch die Breite fi der Sockelhulse 54, deren Lange a 2 etwa 
9 mm misst, also der Breite fi entspricht. Zwischen zwei 
diagonal zueinander stehenden, jeweils von zwei in Drauf- 
sicht rechtwinkelig aufeinander stoftenden Wandflachen 55 an 
den Langskanten 56 des Sockelstreifens 52 gebildeten Eck- 
kanten 57 der Sockelhulse 54 bzw. zwischen jenen Wand- 
flachen 55 ist die Aufienkontur der Sockelhulse 54 in Drauf- 
sicht in einem 90 °-Bogenbereich 58 teilkreisformig gestal- 
tet. Im zylindrischen Innenraum 60 der Sockelhulse 52 sitzt 
eine Innensechskant-Schraube 62. 
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e , alhlM des Schraubelementes 50 a nach Fig. 9 
Bei der Ausgestaltung des streifens 52a gerunde t 

sind Z wei -.berexche 53 d ^ Sockelhtllse 

und liegen den Eckkanten o# 
54 gegeniiber. 

in 11 der Sockelstreif en 52 des 

' der FuBplatte 36 des a* oberen ««U 10 « £ 
sobriebener Weise t estgele,ten 34 

'V: a :ls' * Soe^streifens 52 parallel - -gs- 
To s 7de Hoblprofils 10 verlauft. Oann kann das Scbraub 
!l^ent 50 in die Langsnut 20 des Hoblprofils 10 emgesetzt 
7 l^Tli dessen Prof ilseitenf lache 16 die Stirnfla- 
~ andean Hoblprofils 10 aufsitzt, wird das 
Scnraulle-nent 50 bz„. 50. nittels eines 

an der ZNBUS-Scbraube 62 u m 90" gedreht, so dass die abKra 

d!„ Lreiche des Soctcelstreifens 52 bzw. 52. die benaoh- 
genden Bererche a unter< , rei£e n. Duroh einen weiteren 

barten FOrmnppen 18 untergreiren =„ e kelstrei- 
Schraubvorgang werden die oberflaohen 51 des Sockelstrer 
Sohraubjorg g Unte rflachen 19 der Formrippen 18 

fen s 52 bzw. 52. an £e HohlprofiXe 10 klenunend 

herangezogen und naiten 

aneinander. 

^ der Fig. 12 bis 14 weist nur an einer 
ZVZll TZ J P-reifen's 38 einen vorspringenden Be- 
r eich der%uB P latte 36. auf und da.it nur eine Stufenflacbe 
35 01... iat -It einem Sohraublooh 48 zur Aufnahme der 
, bus-scnraube 62 des auf zusetzenden Scbraubel-en s 5 

, a H P t Der verbindungsvorgang erfolgt in der 
: TelTrll en Weise durch Drehen der Stufenfl.cne 35 

- — — r e anschlie " 

liendes Aneinanderpressen beider Flachen 19, 35. 
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Das Hohlprofil 10. der Fig. 15., 16 weist beidseits der 
Langsnuten 20 querschnittlich hakenfSrmige Formrippen 18. 
auf. Die Hakenenden 21 der Formrippen 18. sind zum Nuten- 
tiefsten 24 des hinterschnittenen Nutenraumes 22 gerichtet. 
Die Eckkanale 30 sind hier von nahezu quadratischem Quer- 
schnitt . 

In dem in Fig. 15 unten liegenden Hinterschneidungsraum 22 
ist eine Hiilse 7 0 mit zylindrischem Innenraum 72 zu erken- 
nen, von deren Umf angsf lache 74 radiale Aulienrippen 76 der 
Frontbreite i von 5 mm abragen; diese bilden — jeweils im 
Umfangsabstand q zueinander - drei parallel zur 
Mittelachse M der Hiilse 70 verlaufende Kragreihen 80, deren 
jede hier vier Aulienrippen 7 6 enthalt. Jener Innenraum 72 
der Hiilse 70 ~ einer Lange y von 25 mm sowie des Aulien- 
durchmessers k von 10,2 mm und des Innendurchmessers ki von 
6,0 mm — geht am oberen Htilsenende in einen Sechskantbe- 
reich 73 axialer Lange yi von 6 mm Uber. Von der Umfangs- 
flache 74 der Hiilse 70 ragen im Bereich des zylindrischen 
Bereiches des Hiilsenraumes 72 — in axialen mittleren Ab- 
standen n von etwa 4 mm voneinander — die erwahnten Aulien- 
rippen 7 6 mit einer Kragweite ii von etwa 1 mm ab. 

Gemali Fig. 19 ist der achsparallele Schnitt der Aulienrippen 
76 dreiecksfSrmig; die beiden von der Rippenspitze 77 aus- 
gehenden Rippenf lachen 78 bestimmen einen Querschnittswin- 
kel w von nahezu 45°. Diese Rippenf lachen 78 gehen jeweils 
in eine in die Umf angsf lache 74 eingeformte Rinne 75 der 
Tiefe ± 2 von 0,3 mm iiber. Die beiden Seitenkanten 79, 7 9 a 

I jeder der — in drei achsparallelen Kragreihen oder Gruppen 
80 gleichen Umf angsabstandes q angeordneten — Aulienrippen 
7 6 sind gemali Fig. 17 von der Umf angsf lache 74 weg in 
unterschiedlichen Winkeln t bzw. ti von 15° bzw. etwa 45° 
zu einer die Aulienrippe 76 mittig querenden Radiallinie Q 

5 geneigt; die Seitenkante 79 kann auch einen noch geringen 
Winkel t x bestimmen. Die angestauchte Seitenkante 79 a ver- 
ursacht einen grSlieren Beriihrungswiderstand beim Drehen der 
Hiilse 70, den die Bedienungsperson beim Drehen registriert 
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H die Drehung beendet. Im abrigen entspricht die Lange 
und die Drehung Frontbreite x der 

jenes Umf angsabstandes q etwa 3 ener a 

Aulienrippen 76. 

ik warden in Radialnuten 82 des Nutentief- 
Die Aulienrippen 7 6 werden xn *aa ermog- 
sten 24 und der Hakenenden 21 drehend exngesetzt und ermog 
S . fM . m sitz der HUlse 70 im Hohlprofxl 10 a . 

lichen exnen festen buz 

■79 7? kann eine Spannschraube 84 einge- 
In d en HUlsenrau™ 2. « ^ P ^ sechskantloch 87 

r^ni: 'T'JZ Irgt.ellten - XHBUS-Sebiaaeel 
Jet wobei der Schraubenkopf 86 in Spannstellung d« unt.- 
tet, wooe ,-iieot. An den Schraubenkopf 86 

re n mlaenrand 68, ■ elnen schraubs chaf t 

schliefit ein Rundschaft 88 an, aer ±i 

SO als Gewindebereicb Ubergebt. Dieser Oberragt zn Erg. 18 
den oberen Hiilaenrand 68. 



andere Einheit aua einer HUlse 70. bzw. 71 - 
Jewezla ema andere E Au6en . 

d er Lange y von ^hzer 18 - bzw . ^ elngefuhrt en 

M durcb.nessers, von 10.2 » n ^ ^ ^ ^ 27 

Spannacbraube 84 bzw ^ ^ M . Die HU lse -70. 

T S 71 weist ebenfalls drei Gruppen Oder Kragrelben 80 von 
"weil vter AuLrippen 76, bzw. 76, auf, die einen Aunen- 
k 11 k von 12 mm bestimmen und deren Rippenspxtze 
25 ^ : ;:J\,7 H von ^ Rippendioke n r von etwa 0,8 
77 sxch gema* Fxg. 2 querschn ittlich verjOngt. Die 

:rCXe ". anaoblieAenden seitlioben Kippen- 
fiachen 78 verlaufen parallel ond geneigt zuexnander^ Be- 
T Wa 33 zeigt, daaa einer der Seitenkanten 7 9 der 
30 aonders Fxg. 33 zexg • ^ quaderf ormi ger 

K tZ 81 geringe* H 8 he zugeordnet iat. Im abrigen betrSgt 
Ter aziare^atlnd y , der Au.enrippen 76, bzw. 76, vonexnan- 
der hier 4 mm. 

35 • « 70 bzw 71 bietet einen zylindrischen Hulsenraum 

Die Hulse 70 a dzw. / j- pinen 
72 des inneren Durchmessers * von 6 mm an, der xn exnen 

w bzw 73 n der axialen Lange yi von 6 mm 

Sechskantberexch 73 a bzw. u n 
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«*. Xn -sen sec. .ken — ^ -sp,- 

reichs 73 a bzw. 73 n misst 6,9 mm. 

5 u 84 bzw. 85 besteht hier im Einbauzustand 

Die Spannschraube 8 4 a dzw. 

qrhraubenkopf 86 der Axiallange z von 6 mm mit 
aus emera SchrauDenKopi o . „v,i- n P 7eiaten 

, , 4-i R7 fur einen nicnt gezeiyten 

stirnwartigem Sechskantloch 87 rur erne 

stirnwart g durchgehenden Rundschaft 88 

INBUS-Schlussel - und • ^ g9 bzw . 90 

10 der d Lan n 9 den Scha ft 88 in einer L.nge z 2 von 9 mm - bevor- 
W1 i HRoIlformen - erst dann eingeschnitten, nachdem 
zugt durch Rollrormen a-nranhen- 
Hil HOlse 70, bzw. 71 bis zum Anschlagen an dsn Schrauben 
T f « auf den Rundschaft 88 aufgssohoben worden 1st. Der 

15 2 and dl Ge-indes 89 vom Schraubenkopf 86 bzW d der Ab- 
^d einer den Schaft 88 gemaB Fig. 30 umfangenden Rxng- 
kante 92 des Gewindes 90 ™ Schraubenkopf 86 - und damzt 
die Lange eines Rundabschnittes 88, des Schaftes 88 -- zst 
: t z bezeichnet und misst hier 20 Oiese RingKante 2 

20 schist beim 

: nnsitraube 86 aus der HUlse 7i 

94 enthalt einen Durchbruch 83 for den Rundschaft 88. 

M in Fig 21 ist aus GrOnden der Obersichtlichkeit die HUlse 
70 bereits wieder etwas vom Schraubenkopf 86 entfernt dar- 
eestellt die Spannschraube 86 kann nach dem Aufbringen des 
9 i 89 axLl in der HOlse 70. verschoben, aber dank 
Gewxndes 89 axial - ^ werden; dessen 

30 des Gewindes 89 mcht g angren zende Innen- 

AuBendurchmesser q, 1st groBer als der ang 
durchmesser des HUlseninnenraun.es 72. 

Die HOlse 70„ bzw. 71 der Fig. 25 bis 27 unterscheidet sich 
n der HUlse 70. nach Fig. 22 durch einen einends ange- 
7 mten Kragen 96 der HOne h, von beispielsweise 2 mm, des- 
formten Kragen 90 karZ er ist als der AuBen- 

se n AuBendurchmesser k, mit 8 mm kurzer 

durchmesser k der HOlse 70. von 10,2 mm. Dieser Kragen 
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•Bert die axiale Kontaktlange 93 der Hulse 70„ mit der 
lauft erkennbar auBerhalb der Hulse 70*. 

, k «„ 31 ist der Obersichtlichkeit halber die Spann- 
f auL M in ihrer inneren Anscblagstellung an der Hulse 
" s^ziert letztere ist bereits wieder in eine m Abstand 
]\2 etwa 20 - ™ Scbraubenkopr B6 entfernt^ Ore Spann- 
schraube 85 kann nach de* Aufbringen des Gewrndes 90 axral 
H« Hulse 71 verachoben, aber dank des Gewmdes 90 and 

AuBendurchmeser qi ist »J-<= y 

Durchmesser k, jenes Durchbruchs 83. 

An dem jener Ruckwand 94 fernen Ende der Hulse 71 ist eben- 
Talts ein Kragen 96 der Hdhe h s von beispielsweise 2 - an- 
- ^ssen AuBendurcn^esser k, m it 8 - , kurzer rst a s 
der AuBendurcb^esser k der HUlse 71 von , ^ -ser 

S^nT-^i alrerseits eine King 2 one 6 S 

-* -tzterer ist der Kragen Kj<~t«fe, 
- nt- Dieser Kragen 96 vergrdliert die axiale Kon 
SSC: * HUl se 71 1* der Spannscbraube 85 aur bier 
20,5 mm. 
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PATENTANSPRUCHE 
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Verbindungsvorrichtung zum Anschluss eines einen 
Profilkanal (12) sowie zumindest einen hinterschnitte- 
nen Nutenraum (22) an einer Langsnut (20) aufweisenden 
ersten strangartigen Hohlprofils (10) an ein anderes 
Werkstiick mittels eines Schraubelementes od.dgl. Ver 
bindungsorganes (50, 50 a , 50 n ) , 

dadurch gekennzeichnet , 

dass an dem Hohlprofil (10) ein streif enartiges Sockel- 
profil (34) festgelegt ist, das radial zum Profilkanal 
(12) verlauft und zumindest einends eine Stufenflache 
(35) zur Aufnahme des Schraubelementes (50, 50 a ) auf- 
weist, welches in Ruhelage innerhalb der Seitenkonturen 
des Sockelprofils liegt sowie dieses in Anschlussstel- 
lung zumindest an einer Seite iiberragt und in den Hin- 
terschneidungsraum (24) des anderen Hohlprofils (10) 
haltend eingreift. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Sockelprofil (34) an der Stirnflache (14) des 

25 Hohlprofils (10) festgelegt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Sockelprofil (34) eine FuB- 
platte (36) an einem Kopfstreifen (38) geringerer 
Langsschnittlange (gi) als die Lange (g) der Fufiplatte 
aufweist und ein Teil von letzterer die Stirnseite/n 
(39) des Kopf streif ens unter Bildung einer Ober- oder 
Stufenflache (35) iiberragt. 



20 



30 



35 



4. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Schraubelement (50, 50 a ) einen 
in Draufsicht i.w. rechteckigen Sockelstreifen (52) 
aufweist, von dessen Oberflache (51) eine Schraub- oder 
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Sockelhulse (54) far eine sie axial durchsetzende 
Schraube (63) aufragt. 

5 vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Auftenkontur der Schraub- oder Sockelhulse (54) 
zwei diagonal zu ihrem Innenraum (54) angeordnete Eck- 
kanten (56) aufweist, von denen jeweils beidseits eine 
ebene Wandflache (55) als Teil der Hiilsenwand (59) aus- 
geht, wobei gegebenenf alls die ebene Wandflache in 
einen querschnittlich gekriimmten Bogenbereich (58) der 
Hiilsenwand (59) iibergeht. 

6 Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Sockelstreif en (52) in seiner 
Langsachse (E) die Hiilsenwand (59) iiberragt, wobei ge- 
gebenenf alls zumindest ein Eckbereich (53) des Sockel- 
streifens (52) in Draufsicht teilkreisf ormig ausgebil- 
det ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 4 und 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass der Eckkante (56) der Hiilsenwand (59) ein ge- 
rundeter Eckbereich (53) des Sockelstreif ens (52) zuge- 
ordnet ist (Fig. 9) . 

25 8. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 7, dadurch 

gekennzeichnet, dass die Eckkante (56) der Schraub- 

oder Sockelhulse (54) von einer Langskante (56) des 
Sockelstreif ens (52) ausgeht. 
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Sockelprofil (34, 34 a ) von 
einem etwa zentrisch in seinem Kopfstreifen (38) ange- 
ordneten Durchbruch (42) fur ein Schrauborgan (44) 
durchsetzt ist, wobei gegebenenf alls das Schrauborgan 
35 {44) im Profilkanal (12) des Hohlprofils (10) nahe 

dessen Stirnflache (14) festlegbar ist. 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Ober- oder Stuf enf lache/n (35) des 
Sockelprofils (34, 34 a ) in einem Abstand zur Stirn- 
flache (14) des Hohlprofils (10) verlauf t/verlauf en, 
welcher der Hone (hi) der Stirnseite (39) des Kopf- 
streifens (38) entspricht bzw. der Suratie aus der Dicke 
(c) den Hinterschneidungsraum (24) iibergreif ender, die 
Langsnut (20) begrenzender Formrippen (18) sowie der 
Dicke (ci) des Sockelstreif ens (52) . 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Langsachse (F) des Sockel- 
streif ens (52) des Schrauborgans (50, 50 a ) in Einschub- 
lage parallel zur Langsachse (A) des Hohlprofils (10) 
verlauf t und der Sockelstreif en in der Langsnut (20) 
verfahrbar angeordnet ist. 



12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass zum Verbinden beider Hohlprofile 
20 (10) die Schrauborgane (50, 50 a ) in Anschlusstell.ung 

den Hinterschneidungsraum (24) des einen Hohlprofils 
(10) iibergreif ende Formrippen (18) jeweils von deren 
Sockelstreifen (52) untergriffen sind, wodurch die 
Formrippen des einen Hohlprofils an der Stirnflache 
(14) des anderen Hohlprofils anliegend gehalten sind, 
und dass gegebenenf alls in Anschlussstellung die Langs- 
achse (F) des Sockelstreifens (52) quer zur Langsachse 
(A) des zugeordneten Hohlprofils (10) steht. 



30 



35 



13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, gekenn- 
zeichnet durch eine in die Langsnut (20) einsetzbare 
Hiilse (70, 70 a , 70 b ) mit seitlichen Aulienrippen (7 6, 
7 6 a , 7 6 n ) die in Radialnuten (82) des Hohlprofils (10) 
einsetzbar ausgebildet sind (Fig. 15), wobei gegebenen- 
falls der Hiilse (70, 70 a , 70 b ) eine in ihren Innenraum 
(72) einsetzbare Spannschraube (84, 84 a ) zugeordnet 
ist . 
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14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Langsabschnitt (73) des Innen- 
raumes (72) der Hiilse (70, 70 a , 70 b ) als ein Mehrkant- 
querschnitt, insbesondere als ein Sechskantquerschnitt, 

5 ausgebildet ist und an einen zylindrischen Innenraumab- 

schnitt anschliefit. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die zumindest in ihrem freien Endbereich 

10 querschnittlich etwa dreiecksf ormige AuJienrippe (7 6, 

7 6 a ) mit ihren Rippenf lachen (78) in Formrinnen (75) 
der Hiilsenumfangsflache (74) ubergeht und/oder, dass 
die beiden Rippenf lachen (78) in eine Rippenspitze (77, 
77 a ) iibergehen, die bevorzugt als Schneide ausgebildet 

15 ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, dass die AuJienrippe (76, 76 a , 7 6„) 
einends eine Seitenkante (79 a ) aufweist, die mit einer 

20 etwa durch die Mitte der AuJienrippe gelegten Radial- 

linie (Q) einen Winkel (t) von etwa 45° bildet, wobei 
gegebenenfalls die AuJienrippe (76, 76 a ) an ihrer ge- 
neigten Seitenkante (79 a ) angestaucht ist. 

25 17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 16, gekenn- 
zeichnet durch zumindest drei zur Mittelachse (M) der 
Hiilse (70, 70 a , 70 b ) parallele Gruppen (80) von Auiien- 
rippen (7 6, 76 a , 76 n ) die in Bef estigungslage Radialnu- 
ten (82) zugeordnet sind, wobei gegebenenfalls die 

30 Radialnuten (82) im Nutentief sten (24) der Langsnut 

(20) des Hohlprofils (10) sowie in zueinander weisenden 
Flachen von die Langsnut an der Prof ilseitenf lache (16) 
begrenzenden Formrippen (18) angebracht sind. 

35 18. Vorrichtung nach Anspruch 16 und 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Seitenkanten (79 a ) einer Gruppe (80) 
von AuJienrippen (82) parallel zur Mittelachse (M) mit- 
einander fluchten. 
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19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 18, dadurch 
gekennzeichnet, dass die geneigte Seitenkante (7 9 a ) der 
AuBenrippe (82) einen Beruhrungswiderstand zwischen der 
Hulse (70, 70 a , 70 b ) und den zugeordneten Radialnuten 
(82) bildet. 



20 
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Vorrichtung zum Anschluss eines einen Profilkanal (12) 
sowie zumindest einen hinterschnittenen Nutenraum (22) 
an einer Langsnut (20) aufweisenden ersten strangarti- 
gen Hohlprofils (10) an ein anderes Werkstiick mitt els 
eines Schraubelementes od.dgl. Verbindungsorganes (50, 
50 a ) , insbesondere Vorrichtung nach wenigstens einem 
der voraufgehenden Patentanspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine in die Langsnut (20) eingesetzte 
Hulse (70, 70 a , 70 b ) mit von ihrer Umfangsf lache (74) 
abragenden seitlichen AuBenrippen (76, 76 a , 76 n ) verse- 
hen ist, die in Radialnuten (82) des Hohlprofils (10) 
einsetzbar ausgebildet sind. 



21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Hulse (70, 70 a , 70 b ) eine in ihren Innenraum 
(72) einsetzbare Spannschraube (84, 84 a ) zugeordnet 
ist, an deren Schraubenkopf (86) ein Rundschaft (88) 

25 angeformt ist, wobei gegebenenf alls der Rundschaft (88) 

in Abstand (z 3 ) zum Schraubenkopf (8 6) in einen koaxia- 
len Schraubschaft (90) ubergeht. 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, 
30 dass der AuBendurchmesser (qi) des Gewindes (89) bzw. 

des Schraubschaftes (90) groBer ist als der Innendurch- 
messer (ki) des Htilseninnenraumes (72) . 

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 22, dadurch 
35 gekennzeichnet, dass der Innenraum (72) der Hulse (70 a/ 

70 b ) einen zylindrischen Abschnitt aufweist, an den ein 
Mehrkantquerschnitt (73 a ) anschlieBt, dessen achsparal- 
lele Kanten als Kerbrinnen (66) ausgebildet sind. 
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24. Vorrichtung zum Anschluss eines einen Profilkanal (12) 
sowie zumindest einen hinterschnittenen Nutenraum (22) 
an einer Langsnut (20) aufweisenden strangartigen Hohl- 
profils (10) an ein anderes Werkstiick mittels eines 
Schraubelementes od.dgl. Verbindungsorgans (50, 50 a , 
50 n ) , insbesondere Vorrichtung nach wenigstens einem 
der voraufgehenden Patentanspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass eine in die Langsnut (20) einsetzbare 
Hulse (71) mit von ihrer Umf angsf lache (74) abragenden 
seitlichen AulJenrippen (76, 76 a , 76„) versehen 1st so- 
wie eine in ihren Innenraura (72) einsetzbare Spann- 
schraube (85) mit Gewinde (90) auf weist . 

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet , 
dass die AulJenrippen (76, 76 a , 76 n ) in Radialnuten (82) 
des Hohlprofils oder Werkstuckes (10) einsetzbar ausge- 
bildet sind. 



20 26. Vorrichtung nach Anspruch 24 oder 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an einen Schraubenkopf (86) der Spann- 
schraube (85) ein Schaft (88) angeformt ist, der in Ab- 
stand (z 3 ) zum Schraubenkopf mit dem Gewinde (90) ver- 
sehen ist, wobei sich gegebenenf alls zwischen dem 

25 Schraubenkopf (86) und dem Gewinde (90) ein Rundab- 

schnitt (89) des Schaftes (88) erstreckt, dessen Lange 
(z 3 ) etwa zwei Dritteln der Lange (zi) des Schaftes 
entspricht . 

30 27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Auftendurchmesser (q x ) des Gewindes (90) grSfier 
ist als der Durchmesser (k 4 ) eines Durchbruches (83) in 
einer den Htilseninnenraum (72) begrenzenden und vom 
Schaft (88) durchsetzten Ruckwand (94) der Hulse (71). 
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Vorrichtung nach Anspruch 26 oder 27, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gewinde (90) am Schaft (88) 
eine zum Schraubenkopf (86) weisende Ringkante (92) 
bildet. 

29 Vorrichtung nach Anspruch 27 und 28, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Ringkante (92) der 
Spannschraube (85) ein Anschlagorgan bildet, dessen 
Partner die ringformige Ruckwand (94) der Hulse (71) 
ist, wobei gegebenenfalls die Spannschraube (85) 
zwischen ihrem Schraubenkopf (86) und der Ringkante 
(92) in der Hulse (71) axial verschiebbar angeordnet 
ist. 

30 Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 24 bis 29, dadurch 
gekennzeichnet, dass bei Anschlag des Schraubenkopf es 
(86) der Spannschraube (85) am zugeordneten, aulieren 
Hiilsenrand (68 t ) der Hulse (71) das Gewinde (90) 
andernends aus der Hulse (71) ragt und/oder, dass ein 
Langsabschnitt des Innenraumes (72) der Hulse (71) als 
ein Mehrkantquerschnitt (73 n ), insbesondere als ein 
Sechskantquerschnitt, ausgebildet ist und an einen 
zylindrischen Abschnitt des Hulseninnenraumes (72) an- 
schlieBt, wobei die achsparallelen Kanten des Mehrkant- 
querschnittes (73 n ) bevorzugt als Kerbrinnen (66) aus- 
gebildet sind und/oder die axiale Lange des zylindri- 
schen Abschnittes des Hulseninnenraumes (72) etwa der 
Lange (z 2 ) des Gewindes (90) der Spannschraube (85) 
entspricht . 

31 Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 27 bis 30, dadurch 
gekennzeichnet, dass an die Hulse (71) an ihrem der 
Ruckwand (94) fernen Ende ein axialer Kragen (96) ange- 
formt und innerhalb dessen der Schaft (88) ver- 
schieblich angeordnet ist, wobei gegebenenfalls der 
Kragen (96) mit der Umf angsf lache (74) der Hulse (71) 
eine Ringzone (68) der Hulse (71) begrenzt und/oder die 
Hohe (h 3 ) des Kragens (96) die Kontaktlange (y 3 ) 



WO 2005/073568 ■ ™ PCT/EP2004/013011 

- 26 - 



10 



15 



20 



zwischen Hulse (71) und Spannschraube (85) von bevor- 
zugt etwa 20,5 mm verlangert. 

32. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 31, dadurch 
gekennzeichnet, dass die zumindest in ihrem freien End- 
bereich querschnittlich etwa dreiecksf drmige AuBenrippe 
(76, 76 a , 76 n ) mit ihren seitlichen Rippenf lachen (78) 
in Formrinnen (75) der Hiilsenumf angsf lache (74) iiber- 
geht, wobei gegebenenf alls die beiden Rippenf lachen 
(78) in eine Rippenspitze (77 n ) Ubergehen, die bevor- 
zugt als Schneide ausgebildet ist. 

33. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 32, dadurch 
gekennzeichnet, dass die AuBenrippe (76, 76 a , 76 n ) 
einends eine Seitenkante (79 a ) aufweist, die mit einer 
etwa durch die Mitte der AuBenrippe gelegten Radialli- 
nie (Q) einen Winkel (t) von etwa 45° bildet, wobei ge- 
gebenenf alls die AuBenrippe (76, 7 6 a , 76 n ) an ihrer ge- 
neigten Seitenkante (79 a ) angestaucht ist. 



34. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 33, gekenn- 
zeichnet durch einen tellerartigen, flach quaderfdrmi- 
gen Korper (81) an einer Seitenkante (79) der AuBen- 
rippe (76 n ), wobei gegebenenf alls der tellerartige Kor- 

25 per (81) die AuBenrippen (76 n ) an deren dem Kragen (96) 

fernen Rippenf lache (78) axial tibergreift und/oder die 
geneigte Seitenkante (7 9 a ) der AuBenrippe (76, 76 a , 7 6 n ) 
einen Beriihrungswiderstand zwischen der Hulse (70, 70 a , 
7 On) und den zugeordneten Radialnuten (82) bildet. 

30 

35. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 13 bis 34, gekenn- 
zeichnet durch zumindest drei zur Mittelachse (M) der 
Hulse (71) parallele Gruppen (80) von AuBenrippen (76, 
76 a , 76 n ) die in Bef estigungslage Radialnuten (82) zu- 

35 geordnet sind, wobei gegebenenf alls die Seitenkanten 

(79, 79 a ) einer Gruppe (80) von AuBenrippen (76, 7 6 a , 
7 6 n ) parallel zur Mittelachse (M) miteinander fluchten. 
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36. Vorrichtung nach Anspruch 35, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Radialnuten (82) im Nutentief sten (24) der 
Langsnut (20) des Hohlprofils (10) sowie in zueinander 
weisenden Flachen von die Langsnut an der Prof ilseiten- 

5 flache (16) begrenzenden Formrippen (18) angebracht 

sind. 

37. Verfahren zum Herstellen einer Vorrichtung nach 
wenigstens einem der Anspriiche 20 bis 36, dadurch 

10 gekennzeichnet, dass die HUlse (70, 70 a , 70 b , 71) auf 

den Rundschaft (88) der Spannschraube (84 a , 85) 
aufgeschoben und das aus dem Hulsenraum (72, 73 a ) 
koaxial abragende freie Ende des Rundschaftes zu einem 
Gewinde (89) verformt wird, insbesondere durch 

15 Rollformen verformt wird. 
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